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[bookmark: _Toc535050080]1.概述
本系列电脑式拉力试验机是电子技术配合软件技术与机械传动相结合的新型材料试验机，采用步进电动机作为动力源；再通过高精度力值测量系统，实现精准测量。该系列机型采用单立柱结构，主要用于负荷低于5kN的材料试验，结构牢固，操作方便，维护简单，是各工厂，企业进行力学检测的理想试验仪器。它具有宽广准确的加载速度和测力范围，对载荷、变形、位移的测量和控制有较高的精度和灵敏度，具有应力、应变、位移方式，可求出最大力值、抗拉强度、弯曲强度、压缩强度、弹性模量、断裂延伸率、屈服强度等参数，适用于拉伸、压缩、剥离、撕裂、剪切…等力学性能试验及分析。

主要特点：
1.本机适用范围广泛
2.功能强大，满足大部分力学性能试验
3.全套结构紧凑，高刚性设计，坚固耐用
4.操作方便，任何人皆可轻易操作
5.测量准确高，通过第三方检测机构认证
6.高速率，低振动，低噪音的电机驱动装置
7.多语种切换功能
8.具有灵活的报表查看各打印功能
9.具有测试完成后自动返回至测试起始的自动归位功能
10.自动计算最大力、最小力、平均力等功能
11.具有应力-应变、力量-位移、力量-时间、强度-时间等多种曲线模式（选购）
12.具有抗拉、抗弯、抗压、抗折、黏著、撕裂、剥离、伸长率……等测试模式功能
13.具有机械行程开关；急停开关；过流，过压，欠流，欠压，漏电过载保护；软件过载保护；断点停机保护等多重保护装置
14.加高机型可以选购大变形位移跟踪器
15.可选升级连接电脑使用更多功能的高级版测试软件



[bookmark: _Toc535050081]1.1.试验机介绍
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	1
	上限位调节
	8
	夹具插销

	2
	下限位调节
	9
	夹具锁紧螺母

	3
	触摸屏
	10
	力量传感器

	4
	急停按钮
	11
	电源线插口

	5
	电源开关
	12
	连接电脑插口(选购)

	6
	热敏打印机
	13
	引伸计插口（选购）

	7
	夹具
	14
	水平调节脚


1.更换夹具应松开夹具锁紧螺母，拔出夹具插销，再取下夹具，安装则按相反的顺序安装。
2.大变形装置使用：上下测量爪C夹持在样品B的标距A的位置。
[image: ]
[bookmark: _Toc535050082]1.2、主要技术参数及精度 
1、最大试验力：依客户选择 
	容量
	KN
	0.05kN
	0.1 kN
	0.2 kN
	0.5kN
	1 kN
	2kN
	5kN
	10KN

	
	KG
	5kg
	10kg
	20kg
	50kg
	100kg
	200kg
	500kg
	1000kg

	
	lb
	11
	22
	44
	110
	220
	440
	1102
	2204


2、力量测量精度：示值的±1% 以内 
3、速度精度：示值的±1% 以内
4、速度范围：0.1-500mm/min 
5、位移测量精度：示值的±1% 以内
6、移动横梁有效行程： 1000mm 
7、电源：AC220V  50Hz
8、外形尺寸：（长L*宽W*高H）450mm*350mm*1570mm 
9、净重：80Kg

[bookmark: _Toc535050083]1.3、试验机的工作条件
1、环境温度在0－35℃之间
2、相对湿度≤80％
3、在稳固的地基或工作台上，正确安装
4、周围无振动源和腐蚀性物质
5、电源电压的波动范围不应超过额定电压的±5％

[bookmark: _Toc535050084]1.4主要事项及保养
■请在使用之前仔细阅读本说明书，并正确加以使用。
■阅读完使用说明书后，请将其存放在本机附近经常查阅的场所。
■安装本试验机时请放置在牢固的底柜或平面上。
■请将试验机务必可靠地接地。
■试验机运行前请选择好速度和确认负荷安全之后，方可使用。
■测试时切勿超负荷使用，避免损坏传感器。
■校准键为本试验机校准用，试验操作人员请勿随意触摸。
■仪器保持清洁干燥，夹具应定期加防锈油。
■使用前和更换夹具后请调整好上下限位后再使用。
■本试验机不使用时，务请切断电源。


[bookmark: _Toc240437388][bookmark: _Toc535050085][bookmark: _Toc521079872]2.操作指南
[bookmark: _Toc240437389][bookmark: _Toc535050086][bookmark: 开机后直接进入测试界面]2.1 测试界面
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在测试界面时的按钮响应:
按钮“上升” ：控制机器上升动作 ；
按钮“下降” ：控制机器下降动作 ；
按钮“测试” ：执行测试；
按钮“停止” ：上升下降过程中点击此按钮机器停止运行，测试过程中点击此按钮结束测试；
按钮“归零” ：将力、最大力、位移、变形等值归零；
按钮“回位” ：使机器回归到最近一次按下”归零”按钮时刻的位置，回位过程中可随时按“停止”按钮停机，并可再次按“回位”按钮继续回位；也可按“归零”按钮停机，但按“归零”按钮停机后再按“回位”按钮将不会再回位了，因为按下“归零”按钮时程序判断已回位完成，所以机器停止不再回位；
按钮“打印全部” ：打印测试结果，如下图；
[image: QQ图片20180307195724]


按钮“手控控制” ：打开点动控制跟升降速度设置面板，如下图；
[image: QQ图片20180306191111]
按钮“ ︽ ” ：寸动高速上升，按住不放机器快速上升，松开机器停止，此速度在“测试方案-控制参数2”里的寸动高速可设置；
按钮“ ︾ ” ：寸动高速下降，按住不放机器快速下降，松开机器停止，此速度在“测试方案-控制参数2”里的寸动高速可设置；
按钮“ ︿ ” ：寸动低速上升，按住不放机器慢速上升，松开机器停止，此速度在“测试方案-控制参数2”里的寸动低速可设置；
按钮“ ﹀ ” ：寸动低速下降，按住不放机器慢速下降，松开机器停止，此速度在“测试方案-控制参数2”里的寸动低速可设置；
按钮“修改便捷速度” ：设置便捷速度；
按钮“关闭” ：退出此界面；
按钮“打印组” ：打印当前组数据；
按钮“取点” ：测试过程中按此按钮执行手动取点；
按钮“校准” ：输入密码进入校准界面；
按钮“设置” ：进入测试前试样信息与测试方法设置界面；
按钮“删除全部” ：删除所有数据；
按钮“删除” ：删除选中数据；
按钮“上移” ：在多组数据切换上移；
按钮“下移” ：在多组数据切换下移；
按钮“打印当前” ：打印当前力跟变形；
按钮“力”，“最大力”，“位移”，“变形”： 点击此4按钮可以选择按钮的文本以切换显示“力”，“位移”，“最大力”，“变形”，“瞬时速度”，“测试时间”，“持压时间”等项目；


[bookmark: _Toc535050087][bookmark: 测试信息][bookmark: OLE_LINK1]2.2测试方案
[bookmark: _Toc535050088][bookmark: 测试方法]2.2.1测试方法
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1.测试速度 ：设置测试时机器的行走速度；
2.测试方向 ：设置测试时机器的行走方向，有“向上”，“向下”可选；
3.停机条件 ：设置机器测试结束的停机条件，有“力量达到”，“变形达到”，“断点比率”可选，
当停机条件为“力量达到”：设置力量达到的值为1kgf，力保持时间达到的值为1min时，就是力量到1kg保持1min的“持压”或“持拉”功能，当设置力量达到的值为1kgf，力保持时间达到的值为0min时，就是测试中力量到1kg测试完成；力量达到减速系数：当力值达到设定力值乘以此系数时，开始减速（100%不减），减速最小系数：当减速速度达到最大速度乘以此系数时，停止减速，（如果最大速度乘以此系数大于或等于测试速度时，将以测试速度来减速，相当于不减速）；
[image: ]
当停机条件为“变形达到”：设置变形达到的值为50mm时，就是测试中变形到50mm测试完成；变形达到减速系数：当变形值达到设定变形值乘以此系数时，开始减速（100%不减），减速最小系数：当减速速度达到最大速度乘以此系数时，停止减速，（如果最大速度乘以此系数大于或等于测试速度时，将以测试速度来减速，相当于不减速）；
[image: ]
当停机条件为“断点比率”：设置断点比率的值为50%时，就是测试中的当前力值下降到最大力值的50%时判断为试样断裂，测试完成。
4.开始判断断点：进入测试当力值达到这个设置的条件值时，才判断停机条件中的断点比率，注意：此条件值一般设置为力值传感器量程的1%比较适合，设置太大会出现产品已经断裂机器都没结束测试还在运行的状况，也不能设置太小，设置太小当力值波动较大，且波动的力值达到设置的条件值时，就会出现机器刚一运行就停机的状况；
5.开始计变形：点击测试当力值达到这个设置的条件值时，才算进入测试，注意：此条件值如果设置为0的话，会出现还没接触到被测材料就算测试，很明显这样测出来的结果是错误的，此条件值也不宜设置过大，一般根据被测材料的材质设置为力值传感器量程的0.1%-1%之间比较适合；
[bookmark: _Toc535050089][bookmark: 控制参数]2.2.2控制参数1
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1.滤波系数：设置滤波系数的值，范围1-50，此值为设置当前力值反应灵敏度；
2.断裂去除点数：设置断裂去除点数的值（在试样断裂的瞬间，试样的变形量急剧增加，软件采集的点可能是断裂之后的变形量。设置断裂去除点数的意义就是把最后采集的一些点去除，保证断裂变形的准确性（一般在20点以内），去除点数设定视情况而定（可以确定的是断裂之前的变形变化量是比较小的所以多去除几个点影响不大）； 
3. 归零按键 ：选择测试主界面“归零”按钮的模式，有“全部归零”，“力归零”可选；
4. 变形方向：改变变形值方向，有“反向”，“不反向”，“绝对值”可选；
5. 力方向：改变力值方向，有“反向”，“不反向”，“绝对值”可选；
6. 位移方向：改变位移值方向，有“反向”，“不反向”，“绝对值”可选；
7.变形传感器：选择变形传感器，有“位移”，“橡胶伸长计（也叫大变形）”，“金属引伸计（也叫小变形）”可选；
8.力传感器：选择力传感器的通道；
[bookmark: _Toc535050090][bookmark: 控制参数2]2.2.3控制参数2
[bookmark: _Toc240437393][image: ]
1.力保护：设置力值保护；
2.变形保护：设置变形保护值；
3.寸动高速：设置测试主界面“寸动高速”的速度；
4.寸动低速：设置测试主界面“寸动低速”的速度；
5.回位速度：设置回位速度；
6.回位减速系数：回位时当行程小于该设置值时开始自动减速，防止位移过冲；
7.回位等待：设置回位前等待时间；
8.力小数位数 ：设置力值小数点后显示的位数；
9.语言：切换语言显示，有“English”，“中文”可选；
10.回位方式：选择回位方式，有“位移零点”，“极限位置”可选。
[bookmark: _Toc535050091][bookmark: 单位选择]2.3单位选择
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1.力单位 ：切换力值单位，有“kgf”，“N”，“lbf”，“gf”，“KN”，“t”可选；
2.变形单位：切换变形单位，有“mm”，“cm”，“in”可选；
3.时间单位：切换变形单位，有“s”，“min”，“H”可选；
[bookmark: _Toc535050092][bookmark: 关于]2.4关于
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查看版本信息
[bookmark: _Toc535050093][bookmark: 注册]2.4.1注册
当系统到期无法测试时，需提供版本信息中的“厂商编号”，“序列号”给厂家索要注册码进行注册解锁，具体如何设置使用期限，在校准高级设置中会详细讲解；
[bookmark: _Toc535050094][bookmark: 激活]2.4.2激活
本系统支持升级带电脑软件系统，具体操作是提供版本信息中的序列号给厂家索要激活码激活成对应的专业版电脑软件系统；
[bookmark: _Toc535050095][bookmark: 默认设置]2.4.3默认设置
恢复设置界面所有参数到默认出厂设置，此项不支持恢复校准中的数据；
[bookmark: _Toc535050096][bookmark: 时间设定]2.4.4时间设定
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设置系统时间。
[bookmark: _Toc535050097]2.5测试步骤
一个完整的测试过程包括三个步骤：测试前设置测试方案、执行测试和得到测试结果。

[bookmark: _Toc521079873][bookmark: _Toc535050098][bookmark: 技术支持]3. 技术支持
如果您在使用过程中遇到任何问题，请与我们取得联系，我们将竭诚为您服务。为了能尽快为您解决问题，请将问题以书面形式或电子邮件提交。虽竭尽全力，但疏漏和错误在所难免，欢迎广大用户批评指正。
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